MATERIALY A ZPRACOVANIi NEREZOVEHO NABYTKU

Nasledujici specifikace se vztahuji na vSechny polozky zminéné dale, které jsou zkonstruované na
miru.

VSechny pouZité materidly musi byt nové a musi mit nejvyssi kvalitu, schvalenou pro dané
odvétvi, jakoZ i museji odpovidat specifikovanym jakostnim normam.

Nerezovou oceli se rozumi chromniklova ocel 18/10. Musi odpovidat pfedem stanovené
tloustce dle norem, a to nasledovné:

(minimalni tloustka)

- Drezy, hluboké 1,0 mm
- Odkapdvaci pulty 1,5 mm
- Pracovni desky 1,5 mm
- Horni police 1,5 mm
- Police v podstavbach 1,0 mm
- Korpusy sktinék 1,0-1,5 mm
- Nerezové trubkovi (40x40 mm) 1,5 mm
- Vodici listy 1,5 mm
- Zakladny skfinék 1,0 mm
- Deskové regaly 1,25 mm
- Dvirka 1,0 mm

Desky pracovni stolové

Pracovni desky i dfezové musi byt vyrobeny z austenitické nerezavéjici oceli 18Cr/10Ni jakosti dle
CSN 17240,17241,DIN W.Nr.1.4301, ASTM 304 s atesty pro pouZiti ke styku s potravinami.



Sila pouzitého materialu desky min. 1,5 mm s nerez vyztuhami. Deska pIné zavafena a vybrousena a
bez nebo s limcem-limci i po strané a ze zadni strany jsou limce plné uzaviené. Desky budou opatfeny
povrchovou Upravou brousenou se zrnem o hodnoté 240. Svareni a nasledné vybrouseni svislych
roht desky o tloustkach 40 nebo 50 mm a dle pfani i jiného rozméru, je provedeno s napojenim na
uvedenou hodnotu brusu.

U desek musi byt provedeny podhyby pod Uhlem 45 stupnili a v navaznosti na podnozi stol( jsou tyto
dle potfeby uzaviené. Deska tak musi tvofit s podnoZim kompaktni celek vyhovujici nejprisnéjsim
hygienickym predpistiim.

Desky pracovni diezové

Pracovni desky musi byt opatfeny vevarenym lisovanym drezy nebo dfezy o pfislusnych velikostech a
hloubce. Vevareni musi byt provedeno s vybrouSenym bezesparovym napojenim bez vizudlni
mozZnosti zjisténi mista tohoto napojeni.

Zasuvky nabytku

Jsou vyohybané z jednoho kusu s radiusy. Uchyceny jsou na nerezovych teleskopickych trojdilnych
drzacich nebo vysouvatelnych nerezovych dvoudilnych drzacich v provedeni pro moznost plného
vysunuti zasuvek a pro moznost event. vliozeni GN 1/1

Uzamykatelna nebo neuzamykatelna cela zadsuvek musi byt uzaviena a beze spdr a musi byt opatfeny
plastovymi madly nebo dle pfani zakaznika plné vyohybana bez pouZiti plastickych hmot. ( konecné
provedeni rozhoden investor)

Zasuvky budou provedeny bud v bloku a jako zasuvkovy blok budou pouzity u stoll nebo budou
pouzivany jednotlivé a véetné nerezového krytu jsou umistény pod deskou stolu samostatné nebo
vedle sebe.

Nerezové stoly

Budou tvoreny pracovni nerezovou deskou a podnoZim rlizného osazeni — napt. pouze vlastnim
podnozZim nebo podnoZim s odkladaci nerezovou polici nebo i s bocnim a zadnim oplechovanim nebo
uzavienym podnoZzim, opatfenym dvirky posuvnymi nebo uchycenymi na pantech nebo se
zasuvkovym blokem a prostory pro GN. Pro podnoZi bude rovnéZz pouZity nerezové materidly z
austenitické nerezavéjici oceli 18Cr/10Ni jakosti dle CSN 17240,17241,DIN W.Nr.1.4301, ASTM 304 s
atesty pro pouziti ke styku s potravinami. Pro nohy bude pouzity jacklovy materidl 40/40 mm o
tloustce stény 1,5 mm. Pro oplechovani bude pouZit nerezovy plech o tloustce min.1 mm a pro
police nerezové vyztuhy s tim, Ze police bude privarena k nosné konstrukci stolu nebo bokim stolu.

PodnoZi musi byt opatfeno nosnymi stavitelnymi noZickami z plastu o moznosti regulace vysky stolu
v rozmezi az 30mm.



Ve standardu nesmi byt Zadné spoje provedeny nytovanim. Jsou provedeny pouze svarenim pod
ochranou atmosférou argonu. A fadné ocistény od svarovani.

Regaly

Regaly musi byt dodany z austenitické nerezavéjici oceli 18Cr/10Ni jakosti dle CSN 17240,17241,DIN
W.Nr.1.4301, ASTM 304 s atesty pro pouziti ke styku s potravinami. Prestavitelné nebo s pevné
ptivafenymi nosnymi policemi s nerez vyztuhami. Nohy regalG jackl 30/30 mm o tloustce 1,5 mm u
Pevné a prestavitelné regdly budou opatfeny opatfeny stavitelnymi nosnymi umélohmotnymi
nozickami s moznosti vyskového nastaveni v rozsahu 25 mm.

Voziky na GN a podnosy

Voziky pro gastronadoby a na podnosy budou vyrobeny z jackld 25/25 mm s tim, Ze v horni ¢asti
vozik( je jackl vyohybany do radiusu a navzdjem svarfeny do ramu. V dolni casti je vyohybana
nerezova deska z nerez plechu, ktera je privarena na nosnou jacklovou konstrukci-rdm. Voziky budou
opatteny otoc¢nymi kolecky 125 mm, z toho dvéma brzdénymi a dvéma nebrzdénymi.

Nosné nerezové profily pro gastronadoby nebo lyZiny pro podnosy budou pfivafeny na nosnou
konstrukci jackll a opatfeny vyohybanymi lizZinami proti vyjeti podnosti a GN pfi manipulaci s
vozikem. Sily materidlu pro lizinu 1,5 mm.

Vydejové stoly - linky

Vydejové stoly budou vybaveny teplymi a studenymi sekcemi véetné sekci neutralnich s pfisluSnymi
nastavbami viz. Soupis strojll zafizeni. Provedeni vydeje - podestaveb viz. vyse .

Provedeni radiusovych van nerez. plech o tloustce 1,5 mm. Teplé vany musi byt vyspadované
k odpadu, vany budou vyrobeny jako nedilnd soucast pracovnich pultli a bude minimalné 210 mm
hluboka. U chladicich stol(, chladicich vitrina chladicich van budou pouZity kompresory od jednoho
vyrobce z dlivodu pozarucniho servisu napf. zn. Danfoss.

Chlazené vitriny s nucenou cirkulaci a chlazené vany s nucenou cirkulaci budou opatreny vyklopnymi

vyparniky. Vné hygienické vany pro vitrinu i pro vanu s nucenou cirkulaci, bude umisténa

,Germicidni lampa“ pro zajisténi likvidace bakterii v prostoru cirkulovaného chlazeného vzduchu.

U pojizdnych ohtfevnych vozikd pro predehtivani talitd / tzv. tubusy/ musi byt konstrukéné
provedena dvojita sténa v celonerezovém provedeni a s izolaci. ( nepfipustno jednoplastové
provedeni). Ovladaci prvky - termostaty musi byt zapustény v prolisovaném krytu proti poskozeni.



